
病理标本管理系统技术参数表

产品名称：智能病理标本管理系统  共45组
1、 柜体结构特征：
1.1 柜体主体结构采用高承载力冷轧板焊接，高承载力的底盘和传动装置。框架结构采取模块化组合拼装方式。
1.2 柜体结构根据实际需要按照合理的尺寸比例进行上、中、下三层设计，上层存放病理档案，中层存放蜡块，下层存放载玻片。
1.3 ▲柜体的每个抽屉存放位置有唯一的位置编号。
1.4 ▲放置病理档案的文件层也有唯一的位置编号。
1.5 ★每个抽屉位配备一次成型的ABS材料的蜡块抽屉及载玻片抽屉，抽屉内部结构采取纵横坐标布局。每个蜡块放置时有唯一的坐标位置，可实现蜡块的无序存放，精确定位。
2、柜体自动化系统
2.1 大功率驱动直流电机通过链轮传动驱动，可整体移动，也可单独移动。
2.2 集手动、电动、电脑控制三维一体，三种方式可移动柜体，三种系统互不干扰。通电时可自由选择手动、电动模式来控制密集柜工作；断电或停电时电动模式可自动切换到手动控制模式；
2.3 手动操作功能：该产品每组柜体配备有手摇轮盘，在断电或者切换至手动模式工作状态下可以通过摇动手摇轮盘实现柜体的前后移动；
2.4 电动操作功能：通过操控智能柜体的操作触控屏上的移动按钮可以实现柜体的电动移动，同时显示屏显示当前状态。
2.5 手摇轮盘采用“自脱钩机构”，以保证在电动操作时，手柄不会转动，始终处于下垂状态，以防无意碰伤其他人员。
2.6 防潮、防霉功能：柜体内装有温湿度自动监测系统。
2.7 ★具有定期保养提醒以及一健启动保养功能。
2.8 ▲轨道采用实心钢条，可以承受足够重力；导轨两翼设计有燕尾结构护板。
3、 智能柜体控制系统：
3.1 可靠先进的安全系统：采用安全电压36V以下无刷直流电机驱动，以做到无火花，低噪音，免维护，满足低碳节能要求。
3.2 设备运行时无碰撞，采用平滑启动、高速运行、轻柔合拢的曲线运行方式以提高操作效率，运行速度≥0.08m/s。
3.3 柜体锁定功能：各列柜体前侧面板上安装机械锁定按钮或者手柄，工作人员当打下机械锁定按钮时，柜体无论是在任何工作模式下都柜体都无法工作移动；
3.4 红外线保护功能：在各列柜体进出口和柜体的下部底盘上设计有红外线检测装置，当人员进出柜体内或柜体内有人员时，操作界面有语音提示并有警告音，柜体并自动处于禁止移动状态，若是出现误操作可强制解除禁止命令；
3.5 到位保护：柜体移动到位后有接近开关保护；
3.6 柜体电机过载保护功能：当柜体即将移动到指定位置时可实现减速滑行功能；
3.7 紧急停止功能：在紧急情况下，可在柜体和计算机上实现紧急停止，按下停止键后，柜体滑动距离不能超过30mm;
3.8 跌落保护功能：当上方有物品掉落时，柜体有警告报警系统，此时柜体是无法操作的，除非解除报警后方可操作；
3.9 柜体防撞功能：柜体边缘安装有防撞波浪胶条，避免出现柜体靠紧时硬碰硬；
3.10 语音提示功能：配备操作指引和报警提示语音播报功能，实现友好型人性化操作；
3.11 全架体直流36V以下安全电压供电，确保人身电气安全。
4、 ★智能病理标本管理信息系统分为：用户登录、条码打印、暂存区标本存放、标本智能装柜、标本借出与归还、标本状态查询、统计功能、字典设置等模块。
5、 ▲系统能够实现标本单个保存、批量导入、整个抽屉扫描保存，精准定位，智能移动柜体，结合语音功能提标，做到多重提醒防止错误操作。
6、 ★可选配病理蜡块抽屉二维码扫描仪，可进行整个抽屉蜡块二维码一次性进扫描识别，实现整个抽屉蜡块病理数据导入，分配存放位置坐标。
7、 ★蜡块/玻片暂存柜：共计10个蜡块抽屉和10个玻片抽屉，可存放3200块蜡块标本和6600个玻片；暂存柜安装有四个万向静音轮，可以作为蜡块和玻片装载运输的工作；暂存柜的抽屉与自动化柜体抽屉可以互换，暂存柜蜡块和玻片数据可以一次导入自动化柜体，可以实现暂存蜡块/玻片的批量归档。
8、 技术要求
5.1 工艺要求：柜体采用新型无缝焊接技术，柜体钢板厚度达到1.5-2.0mm。结构强度大，无变形。柜体组装后，每节极限偏差垂直度维2.0mm，列间极限偏差<1.5mm，底盘对角线偏差<2.0mm，轨道直线度偏差<1.5mm，轨间平行度极限偏差≤1.5mm，轨道水平度每2m极限偏差<1.5mm，全长极限偏差<2.0mm，密集柜每列柜体对应点成一条直线。
5.2 加工制造：所有钣金件，加工后应打磨毛刺，无裂纹及伤痕。所有焊接件应焊接牢固，焊痕光滑、平整。
5.3 制造公差：每标准节组装后，外廓尺寸（长、宽、高）的极限偏差为+2mm；每标准节组装后，侧面板与中腰板的对缝处的间隙应不大于1.5mm；轨道安装后，在任意1m长度内，水平度偏差不大于1mm，全长不大于4mm，轨道之间对应点的水平偏差为1mm，每两条轨道之间的平行度偏差为1.5mm；
5.4 门缝间隙均匀一致，间隙在1-2mm之间；
5.5 零件的未注公差尺寸的极限偏差按GB1804中IT13-14。
5.6 结构要求：密集架为装配式组合机构。搁板、挂板应能沿立柱的垂直方向调整高度，立柱上挂板孔间距符合技术要求。
5.7 应安装传动机构，防倒装置及挡块、防尘装置。
5.8 应按规定铺设轨道，轨道可用膨胀螺栓或射钉安装，与地面齐平，也可安装在地表面上。
5.9 传动机构：手柄摇动应轻便灵活、平稳、不得有失灵现象。密集架移动平稳。
5.10 产品所用标准件及紧固件均需氧化或镀锌处理。
5.11 塑膜厚度为60-70微米，塑层防锈能力20年以上。
5.12 外观质量：密集架各零件、组合件表面应光滑、平整、不得有尖角、凸起。色泽应一致，喷塑面应均匀光亮、无划伤痕迹。
9、 柜体结构尺寸定制方案
根据房间尺寸：
房间一 长*宽*高=407cm*253cm*216cm      房间二  长*宽*高=407cm*286cm*216cm
进行设计大容量为45组，每组规格为：长*宽*高=61.8cm*42cm*187cm



